
ＮＣ旋盤でＳＵＳを加工しているが微細な切粉がワークにあたり、工具寿命が短い。微細な切粉を除去し、クリーンな液をワークに
供給することで工具寿命を延⻑したい。 

・設備：ＮＣ旋盤 ・ワーク：ＳＵＳ ・液体：水溶性クーラント 

 

・ワーク供給ノズルラインにFILSTARを設置 

・既設ポンプを流用 


